
STRADEX PET 20/20 30/30 35/20 40/40 50/50 55/30 55/55 60/60
Mechanical properties                       (typical values)

Tensile strenght, kN/m                      (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 22 (-2) 33 (-3) 22 (-2) 44 (-4) 55 (-5) 33 (-3) 60 (-5) 66 (-6)

Strain at maximum strengh, %         (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2)

Force at strain  2%                                  (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 3 (-0) 4 (-0) 3 (-0) 6 (-0) 6 (-0) 4 (-0) 7 (-0) 8 (-0)

Force at strain 3%                                    (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 5 (-0) 7 (-0) 5 (-0) 10 (-0) 12 (-0) 7 (-0) 14 (-0) 15 (-0)

Force at strain  5%                                   (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 8 (-0) 12 (-0) 8 (-0) 16 (-0) 20 (-0) 10 (-0) 22 (-0) 25 (-0)

Physical properties

Mesh size, mm

Geogrid core

Polimeric coating

Roll width (standart), m

Roll length (standart), m

Loading capacity (standart), m2 53000 53000 58000 46000 46000 51000 46000 36000

STRADEX PET 65/65 80/30 80/80 100/100 110/30 110/110 150/30
Mechanical properties                       (typical values)

Tensile strenght, kN/m                      (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 70 (-5) 33 (-3) 88 (-8) 110 (-10) 33 (-3) 120 (-10) 33 (-3)

Strain at maximum strengh, %         (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2)

Force at strain  2%                                  (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 9 (-0) 4 (-0) 10 (-0) 12 (-0) 4 (-0) 15 (-0) 4 (-0)

Force at strain 3%                                    (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 16 (-0) 7 (-0) 20 (-0) 24 (-0) 7 (-0) 26 (-0) 7 (-0)

Force at strain  5%                                   (EN ISO 10319)

- MD

- CMD 27 (-0) 10 (-0) 30 (-0) 40 (-0) 10 (-0) 45 (-0) 10 (-0)

Physical properties

Mesh size, mm

Geogrid core

Polimeric coating

Roll width (standart), m

Roll length (standart), m

Loading capacity (roll length - 100 m), m2 44000 44000 36000 24000 39000 26000 26000

50 и 100

20х20÷100х100

PET

polymer

5,2

50 и 100

20х20÷100х100

PET

polymer

5,2

30 (-0)

27 (-0) 30 (-0) 30 (-0) 40 (-0) 45 (-0) 45 (-0) 60 (-0)

15 (-0) 18 (-0)

16 (-0) 20 (-0) 20 (-0) 24 (-0) 26 (-0) 26 (-0)

9 (-0) 10 (-0) 10 (-0) 12 (-0) 15 (-0)

110 (-10) 120 (-10) 120 (-10) 160 (-10)

10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2) 10 (+2)

4 (-0)

40 (-5)

10 (+2)

5 (-0)

70 (-5) 88 (-8) 88 (-8)

22 (-2)

10 (+2)

3 (-0)

33 (-3)

10 (+2)

8 (-0)

5 (-0) 7 (-0)

12 (-0)

7 (-0)

12 (-0)

44 (-4)

10 (+2)

6 (-0)

10 (-0)

16 (-0)

55 (-5)

10 (+2)

6 (-0)

12 (-0)

20 (-0)

60 (-5)

10 (+2)

7 (-0)

14 (-0)

22 (-0)

60 (-5)

10 (+2)

7 (-0)

14 (-0)

22 (-0)

66 (-6)

10 (+2)

8 (-0)

15 (-0)

25 (-0)
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